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(54) Mittel zum Reinigen von harten Oberflachen 

(57) Es wird ein Mrttel zum Reinigen von harten Oberflachen beansprucht. das enthSIt 

A) mindestens ein nichtionisches Tensid ausgewShlt aus der Gruppe Cs-G22-Fettalkohol-EO-PO.Addukte mit 
einem Ethoxyiierungsgrad von 4 bis 10 und einem Propoxylierungsgrad von 1 bis 5. mit CrC4-Alkylgruppen ver- 
schlossene Ce-Csa-AIkoholalkoxylate mit einem Alkoxyiierungsgrad von 4 bis 10 und Hydroxymischether mit der 
folgenden Forme! 1 



R^0[CH2GH(GH3)0],(CH2CHR20) [GH^CH(QH)],r3 



(I) 



worin 



einen linearen. aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittlich 4 bis 18 Kohlenstoffatomen im 
Molekui einschlieBlich deren Gemische. 

r2 ein Wasserstoffatom Oder eine Alkylgruppe mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen und 

R3 einen linearen. aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittlich 2 bis 14 Kohlenstoffatomen im 
MoIekul'iBinsciilieBlich deren Gemische bedeuten, 

X fur 0 Oder 1 bis 5, 
y fur 1 bis 30 und 
2 fur 1 bis 3 stehen. 



C9-Ci5-Oxoalkohol-EO-Addukte mit einem Ethoxyiierungsgrad von 2 bis 8. wobei die Komponenten A und B 
einem Gewichtsverhaitnis von 1 : 1 bis 5 : 1 vorliegen. 
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Beschreibung 

[00O1] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Mittel zum Reinigen von harten OberflSchen, das eine Kombination aus 
speziellen nichtionischen Tensiden enthalt. sowiedie Verwendung dieser Mittel zur maschinellen Reinigung von FuB- 
5 bdden. 

[0002] Auf dem Gebiet der Reinigung von harten Oberf lachen sind neben den hygienischen und asthetlschen Aspek- 
ten die Materialien der zu reinigenden OberflSchen sowie die Art und Intensitat der Verschmutzung sowie wirtschaftli- 
che Faktoren zu berucksichtigen. Zuden harten OberflSchen zMhIen beispielswelse Beiage aus Naturstelnen. Fliesen, 
wie Feinsteinzeugfliesen, aber auch elastische Belage wie Linoleum und PVC. Bei der Reinigung von harten Oberfla- 
10 Chen im gewerblichen Bereich ist zusatzlich zu berucksichtigen. daB die Oberfldchen unterschiedliche Strukturen auf- 
vi^elsen und zugleich Verschmutzungen unterschiedlichster Art zu entfernen sind, ggf. je nach Anwendungszweck mit 
gleichzeitiger Desinfektion. Deshalb sind auch fur diesen Bereich eine Vielzahl von Mittein entwickelt vi/orden. 
[0003] In der Praxis v^ird die Auswahl der Mittel im Wesentlichen dadurch bestimmt, ob diese die Reinlgungsaufgabe 
In mOglichst kurzer Zeit auf den unterschiedlichsten Materialien und Verschmutzungsarten materialschonend erfullen. 
75 Aus wirtschaftlichen Grunden werden hierfOr in der gewerblichen Reinigung Maschinen eingesetzt. Bei der FuBboden- 
relnigung venwendet man hierfur In der Regel Scheuersaugmaschinen, (Reinigungsautomaten) oder Schrubbmaschl- 
nen (Einscheiben- Oder kontrarotierende Mehrscheibenmaschinen bzw. Burstenwalzmaschinen). Im letzleren Fallvi^ird 
das Absaugen der Reinigungsmittel in einem zweiten Arbeitsgang mit einem Wassersauger ausgefuhrt. Zur Reinigung 
bestimmter Bodenstrukturen, besonders rauher Boden oder Boden mit spezieller Oberfl&chenbehandlung, die Profilie- 

20 rungen. Strukturierungen oder Einstreuungen durch FOilstoffe, erfolgt die maschlnelle Reinigung In der Regel mit Bur- 
stenwalzmaschinen. Zur Intensivierung der Reinigungsleistung konnen auch verschiedene Reinigungsmaschinen 
miteinander kombiniert werden. Aus wirtschaftlicher Sicht sollte aber auch bei Reinigung von stark verschmutzten 
OberflSchen der Reinigungsvorgang in nur einem Arbeitsgang erfolgen, so daB sehr hohe Anforderungen an die ein- 
gesetzten Reinigungsmittel gestellt werden. 

25 [0004] Die im Handel erhaltlichen Reinigungsmittel bestehen ubilcherweise aus einer Kombination von anionischen 
Tensiden, wie z.B. Alkylbenzolsulfonaten. Alkansulfonaten, Alkylsulfaten. FettsSurestersulfaten usw. Die anionischen 
Tenside haben jedoch den Nachteil. daB sie sehr stark schaumen und der bei der Verarbeitung entstehende Schaum 
kompakt und stabil ist, so daB es zum Abschalten der Reinigungsmaschinen und somit zu Arbeitsunterbrechungen 
kommen kann. Urn die Schaumbildung zu verrlngem, wurden Produkte auf Basis von schwach schaumenden nlchtlo- 

30 nischen Tensiden entwickelt. die z.B. Fettalkoholpolyglycolether mit unterschiedlichen Ethoxylierungsgraden, Alkyipo- 
lyglycoslde etc. enthalten. Die Auswahl schwach schSumender Tenside Ist jedoch begrenzt, da diese bei 
Raumtemperatur zwar nur schwach schSumend wirken, aber bei Arbeitstemperaturen uber 3C C schSumendes Ver- 
halten zeigen. 

[0005] Ein weiterer Nachteil der nichtionischen Tenside ist, daB sie gegenOber anionischen Tensiden eine geringere 
35 Reinigungsleistung zeigen. Insbesondere Bereiche mit starkerer Verschmutzung oder bei rauheren Bodenstrukturen, 
wie z.B. Feinsteinzeugfliesen. an denen der Schmutz aufgrund der groBen Oberf lache besonders intensiv haftet, ist die 
Reinigungswirkung hicht immer zufriedenstellend, wodurch Nacharbeiten bzw. ein zweiter Reinigungsvorgang erfor- 
derlich wird. 

[0006] Es sind zwar Mittel im Handel erhaitlich, die htnsichtlich ihres Schaumverhaltens geeignet waren, sie werden 

40 jedoch aus Okologischen Grunden nicht eingesetzt. 

[0007] Im gewerblichen Bereich ist ferner zu beachten, daB bei der Reinigung anfallendes Schmutzwasser entsorgt 
werden muB. Dazu wird das Schmutzwasser ubilcherweise uber Leichtflussigkeitsabscheider geleitet. Das Entsorgen 
des Schmutzwassers stellt eine besondere Anforderung an die industriellen Reinigungsmittel dar, da zum einen von 
den Reinlgungsmittein ein gutes SchmutzlOse-, Emulgier- und DIsperglervermSgen verlangt wird, zum anderen muB es 

45 aber nach Gebrauch ein schmutzabscheidefreundliches Verhalten bei der Entsorgung Qber einen LeichtflDssigkeitsab- 
schelder aufweisen. 

[0008] Die voranstehend aufgefuhrten Aufgaben und Anforderungen, die an ein Reinigungsmittel fur harte Oberfia- 
Chen im gewerblichen Bereich gestellt werden, werden von den bekannten Mittein nurteilweise erfullt. 
[0009] Der vorliegenden Erfindung lag somit die Aufgabe zugrunde.' Reinigungsmittel fur harte OberflSchen, ins- 
50 besondere fCir den gewerblichen Bereich, zu entwickein, die eine gute Reinigungsleistung zeigen, in gewerblichen Rei- 
nigungsmaschinen eingesetzt werden konnen und auch den okologischen wie den 6konomischen Anforderungen 
entsprechen. 

[0010] Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Mittel zum Reinigen von harten Oberf lichen, das enthalt 

55 A) mindestens ein nichtlonisches Tensid ausgewShlt aus der Gruppe C8-C22-Fettalkohol-EO-PO-Addukte mit 
einem Ethoxylierungsgrad von 4 bis 10 und einem Propoxylierungsgrad von 1 bis 5, mit Ci-C4-Alkylgruppen ver- 
schlossene 03-022- Alkoholalkoxy late mit einem Alkoxylierungsgrad von 4 bis 10 und Hydroxymischether mit der fol- 
genden Formel I 
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R^O[CH2CH(CH3)0]x(CH2CHR20)y[CH2CH(OH)]^R3 (I) 

worin einen linearen, aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittlich 4 bis 18 Kohlenstoffatomen 
im Molekul eInschlieBfich deren Gemische. 

r2 ein Wasserstoffatom oder eine Alkylgruppe mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen und 

R^ einen linearen. aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittlich 2 bis 14 Kohlenstoffatomen im 
Molekul einschlieBlich deren Gemische bedeuten, 
X fur 0 Oder 1 bis 5, 
y fdr 1 bis 30 und 
z fur 1 bis 3 stehen, 

Cg-C-is-Oxoalkohol-EO-Addukte mit einem Ethoxylierungsgrad von 2 bis 8, wobei die Komponenten A und B in 
einem Gewichtsverhaitnis von 1 : 1 bis 5 : 1 vorliegen. 

[0011] Die erfindungsgemSBen Mittel zeichnen sich durch eine sehr gute Reinigungswirkung gegenCiber einem brei- 
ten Schmutzspektrum aus. Eine gute Reinigungsleistung wird auch auf kritischen Oberflachen. wiez, B. auf den bereits 
genannten Feinsteinzeugfliesen und strukturlerten Industriefu3b6den, erreicht. Aufgrunddes gOnstigen Schaumverhal- 
tens ist eine kontnuierliche Reinigung in Reintgungsmaschinen mogfich. da diese nicht wegen hoher Schaumbildung 
vorzeitig abschallen. Auch zeigt die gebrauchte Reinigerl6sung ein gunstiges Verhalten im Leichtflussigkeitsabschei- 
der. so daB die Entsorgung der gebrauchten Reinigerlosung keine Probleme hervorruft. Insgesamt zeigen die einge- 
setzten nicht ion ischen Tenside eine gute biologische Abbaubarkeit, so daB auch die dkologischen Anforderungen 
erfullt werden. 

[001 2] Die einzelnen Tenside der Komponenten A und B sind dem Fachmann gut bekannt und sind im Handel erhalt- 
lich. So werden die als Komponente A verwendbaren FettalkohoI-EO-PO-Addukte aus den linearen C8-C22-Alkoholen 
hergestellt. die aus der Hydrierung von naturlichen Fetts&uren und FettsSiureestern zuganglich sind. Die mit C1-C4- 
Alkylgruppen verschlossenen Alkolylate sind aus den Alkoxylaten langkettiger verzwelgter oder unverzweigter Alkohble 
durch Veretherung derfreien Hydroxylgruppe beispielsweise mit C1-C4-Alkylhalogeniden zuganglich. Als Hydroymi- 
schether haben sich insbesondere solche als geeignet enwiesen, wie sie in der internationaleh Patentanmeldung 
WO96/12001 beschrieben werden. Die als Komponente B verwendeten Ethoxylate werden aus den durch Oxo-Syn- 
these zuganglichen zumindest partiell verzweigten langkettigen Alkoholen mit 9 bis 15 C-Atomen durch Aniagerung 
von 2 bis 8 Mol EO hergestellt. Vorzugsweise liegt das GewichtsverhSltnis von A zu B in den erfindungsgemSBen Mit- 
teln zwischen 3 : 1 und 2:1. 

[0013] Gute Reinigungsleistungen werden mit den erfindungsgemSBen Mittein erhaften, wenn die Komponenten A 
und B jeweils in einer Menge von 1 bis 60 Gew.-% enthalten sind. In Normalprodukten sind die Komponenten A und B 
jeweils in Mengen von 2 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das fertige Mittel, enthalten. In Konzentraten sind Komponenten 
A und B vorzugsweise jeweils in Mengen von 25 bis 60 Gew.-%. bezogen auf das fertige Mittel, enthalten. 
[0014] Als weitere Inhaltsstoffe konnen die erfindungsgemSBen Mittel anionische und nichtionische Cotenslde, Alka- 
lisierungsmittel, alkalisch reagierende Komplexbildner, mit Wasser mischbare organische Lfisungsmittel. reinigungsak- 
tive Saize, Solubilisierungsmittel sowie weitere ubiiche Zusatzstoffe enthalten. 

[0015] Als anionische Cotenside kOnnen C8-C22-Alkansulfonate. C8-C22-Alkylbenzolsulfonate. Cs-Cga-AIKylsulfate, 
C8-C22-Fettsaurestersulfate, Fetts^ureseifen oder deren Mischungen eingesetzt werden. Anionische Cotenside kon- 
nen in Konzentraten in einer Menge bis zu 5 Qew.-%, vorzugsweise von 1,5 bis 5 Gew.-%, und in Normalprodukten in 
einer Menge bis zu 3 Gew.-%, vorzugsweise von 0,5 bis 1 Gew.-%. jeweils bezogen auf das fertige Mittel, eingesetzt 
werden, 

[001 6] Als nichtionische Cotenside konnen die von den unter A und B genannten Tensiden verschiedenen nichtioni- 
schen Tenside. beispielsweise die Addukte von Ethylenoxid an die linearen Fettalkohole oder an Fettalkylphenole. ein- 
gesetzt werden, vorzugsweise die Addukte von C8-C22-FettaIkohoIen oder C6-C22-A[kylphenoIen mrt 4 bis 40, 
insbesondere 6 bis 15 Ethylenoxideinheiten pro Mol Alkohol. Typische Vertreter sind Kokosfettalkohol mit 10 EO oder 
Talgalkohol + 10 EO. Besonders bevorzugt eingesetzte nichtionische Cotenside sind die Addukte von 6 bis 1 S Mol EO 
an C-,2-C-,8-Fetta!koholen. Als weitere nichtionische Cotenside k6nnen die Alkylpolyglycoside genannt werden. Die 
nichtionischen Cotenside kdnnen in Konzentraten in einer Menge bis zu 8 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 6 5 Gew.-%, 
und in Normalprodukten in einer Menge bis zu 6 Gew.-%. vorzugsweise bis zu 2 Gew,-%. jeweils bezogen airf das fer- 
tige Mittel, eingesetzt werden. 

[0017] Die erfindungsgema3en Reinigungsmittel kOnnen als sogenannte Normalprodukte, als Konzentrate und als 
Fasten vorliegen. Normalprodukte sind in der Regel flussig und stellen Losungen ihrer Inhaltsstoffe dar. Die sogenann- 
ten Konzentrate sind LCsungen oder Emulsionen der Inhaltsstoffe und weisen eine f lussige bis dickflussige Konsistenz 
auf. In Normalprodukten sind Tenside ubiichenweise in einer Menge bis zu 35 Gew.-%, in Konzentraten bis zu es Gew.- 
% und in Fasten in einer Menge bis zu 90 Gew.-% enthalten sein. Die dritte m6gliche Ausfuhrungsform stellen die 
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Fasten dar, die uber geeignete GerSte dosiert werden konnen. Die Fasten enthalten die aktiven Inhaltsstoffe in einer 
Mange bis zu 95 Gew.-%. Auf Zusatzstoffe wie Wasser und L6sungsmittel wird vorzugsweise verzichtet. 
[0018] Die fakultativ enthaltenen Alkalislerungsmittel unterstQtzen aufgrund ihres hohen pH-Wertes die Reinigungs- 
wirkung. Als Alkalisierungsmittel konnen sowohl fluchtige als auch feste Alkalien eingesetzt werden. wie NaOH und 
5 KOH. Alkalicarbonate, Ammontak, Wassergias, und/oder Amine, wie z. B. Monoethanolamin. Bevorzugt liegt der pH- 
Wert der erfindungsgemaBen Mittel zwischen 8 und 14. Ubiicherweise sind die Alkalien in einer Menge bis zu 30 Gew.- 
%, vorzugsweise zwischen 5 und 20 Qew.-%. enthalten. Enthalt das Mittei Phosphate, so kann die Menge an Alkalisie- 
rungsmittel geringer seln. 

[001 9] Als weitere fakultative Bestandtelle konnen die erfindungsgemaBen Mittef Komplexbildner enthalten, die In der 
10 Lage sind. Beeintrachtigungen durch eine extreme Wasserharte bei der Anwendung der Mittel auszugleichen. Geeig- 

net sind insbesondere Pentanatriumtriphosphat, Trinatriumcitrat, Natriumgluconat, Tetranatrlumethylendiaminte- 

traacetat (EDTA-Na), Produkte auf PolyasparaginsSure-Basis und Trinatriumnltrilotriacetat (NTA-Na). Vorzugsweise 

werden NTA-Na und/oder Natriumgluconat verwendet. Die Komplexbildner kSnnen in einer Menge bis zu 10 Gew.-%, 

vorzugsweise 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf das fertige Mittel, eingesetzt werden. 
75 [0020] Zur Verstarkung der Reinigungskraft kOnnen mit Wasser mischbare organlsche Losungsmittel enthalten sein, 

wobei gut fettlOsende Ldsungsmittel bevorzugt werden. Beispiele fur geeignete Losungsmittel sind Mono- und Dialko- 

hole, Etheralkohole, Polyether und Amine. 

[0021] Typische Vertreter kOnnen Isopropanol, Butylglykol. Ethyl englykolmonophenylether. Dimethyldiglykol und 
Methylpyrrolidon genannt werden. Vorzugsweise werden niedere Etheralkohole, beispielsweise Mono- Oder Diethylen- 
20 monoalkylether mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylgruppe eingesetzt. Der Gehalt an L6sungsmittel liegt nicht 
Liber 30 Gew.-%, vorzugsweise nicht uber 20 Gew.-% und insbesondere zwischen 0.5 und 1 0 G6w.-%, bezogen auf das 
fertige Mittel. 

[0022] Neben den als Alkalisierungsmittein genannten Verbindungen kann die Leistung der erf indungsgemS Ben Mit- 
tel durch Zusatz von weiteren alkalisch reagierenden Salzen gesteigert werden, wie z. B. Polyphosphate und Fyro- 
25 phosphaten, insbesondere Natriumtripolyphosphat oder Tetrakal lumpy rophosphat, steigern. Diese Saize werden 
vorzugsweise in einer Menge von 2 bis S Gew.-%, h6chstens jedoch 15 Gew.-%. bezogen auf das fertige Mittel, einge- 
setzt. 

[0023] Zur Stabilisierung der einzelnen Komponenten in den erfindungsgemaBen Reinigungsmitteln kdnnen diese 
Losevermittler, wie z. B. Cumolsulfonat, Octylsulfat. Toluolsulfonat, Xylolsulfonat oder Harnstoff enthalten. Auch Fett- 
30 saureseifen sind als LOsevermittler geeignet. Die Losevermittler konnen im erfindungsgemaBen Mittel in Mengen bis zu 
10 Gew.-%. insbesondere 1 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das fertige Mittel, enthalten sein. Enthalt das Reini- 
gungsmittel Seife, so kann die Menge an Losevermittler meist sehr gering sein, 

[0024] Als weitere fakultative Bestandteile kdnnen die erfindungsgemaBen Mittel auch anorganische Neutralsaize, 
Farb- und Duftstoffe. Verdicker und Korrosionsinhibrtoren sowie ggf. Desinfektionsmittel enthalten. Die Menge dieser 

35 Zusatzstoffe betragt vorzugsweise nicht mehr als 5 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 2 Gew.-% und insbesondere 
von 0»01 bis 1 Gew.-%, bezogen auf das fertige Mittel. Weitere, in Reinigungsmitteln fur gewerbliche Zwecke ubliche 
Hilfsstoffe kdnnen ebenfalls enthalten sein, sofern sledie erfindungsgemaBe WIrkung nicht beeintrSchtigen. 
[0025] In einer mogllchen Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung enthait das Mittel 1 bis 40 Gew.-% cJer Kom- 
ponente A, 1 bis 20 Gew.-% der Komponente B, bis zu 8 Gew,-% weitere nichtionische Tenside. bis zu 3 Gew. -% anio- 

40 nische Tenside, bis zu 30 Gew.-% Alkalisierungsmittel, bis zu 5 Gew.-% alkalisch reagierende Komplexbildner. bis zu 
40 Gew.-% mit Wasser mischbare organlsche Losungsmittel, bis zu 15 Gew.-% reinigungsaktive Salze. bis zu 1 0 Gew.- 
% Solubllisierungsmittel und bis zu 5 Gew.-% weitere Zusatzstoffe, wie Farb- und Duftstoffe. 

[0026] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung betrifft die Verwendung der voranstehend beschriebenen 
Mittel zur Reinigung von harten Oberflachen, insbesondere von FuBbOden mit rauher OberflSche, vorzugsweise zur 
45 maschlnellen Reinigung von FuBb6den. 

[0027] Noch ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung betrifft ein Verfahren zur maschinellen Reinigung 
von harten Oberflachen, in dem die Oberflachen in an sich bekannter Weise mit Reinigungsmaschinen unter Verwen- 
dung eines geeigneten Reinigungsmittels bearbeitet werden, dadurch gekennzeichnet, daB das Reinigungsmittel ent- 
halt: 

50 

A) mindestens ein nichtionisches Tensid ausgewShlt aus der Gruppe C8-C22-Fettalkohol-EO-PO-Addukte mit 
einem Ethoxylierungsgrad von 4 bis 10 und einem Propoxylierungsgrad von 1 bis 5, mit Ci-C4-Alkylgruppen ver- 
schlossene Cs-Css-Alkoholalkoxylate mit einem Alkoxylierungsgrad von 4 bis 10 und Hydroxymischether mit der 
folgenden Formel I 

55 

R^O[CH2CH(CH3)0]x(CH2CHR20)y[CH2CH(OH)]2R^ (I) 
worin R^ einen linearen, aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittlich 4 bis 18 Kohlenstoffatomen 
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im Molekul elnschllef31ich deren Gemische. 

ein Wasserstoffatom oder eine Alkylgruppe mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen und 

einen llnearen. allphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnlttlich 2 bis 14 Kohlenstoffatomen im 
Molekul einschlleBlich deren Gemische bedeuten, 

X fur 0 Oder 1 bis 5, 
y fur 1 bis 30 und 
z fur 1 bis 3 stehen, 

Cg-C-is-Oxoalkohol-EO-Addukte mit einem Ethoxyfierungsgrad von 2 bis 8, wobei die Komponenten A und B in 
einem Gewichtsverhaitnis von 1 : 1 bis 5 : 1 vorliegen. 

[0028] In den folgenden Beispielen wird die Erfindung naher erlSutert, ohne diese jedoch darauf zu beschranken. 
Beispiele 

[0029] Es wurden Reinigungsmittel mit den in den Tabelle 1 und 2 angegebenen Zusammensetzungen hergestellt 
und auf Ihre Reinigungswirkung und ihre anwendungstechnischen Eigenschaften untersucht. 
[0030] Die Versuchsergebnisse sind in Tabelle 3 dargestellt. 



Tabelle 1 



Zusammensetzung der erfindungsgemaOen Mittel 



Rohstoffe 



1 



Tabelle 1 



<^10-Ci4-Alkohot + 5-8 EO/1-3 PO* 



10 



Ci2-Ci4-Alkohol + 4 EO* 



2.0 



^iO"C^i5"Alkohol + 3-8 EO* M ethyl endgruppenverschlossen 



15 



7,0 



4.0 



3,5 



3,5 



C6Hi3-0-(PO)-,-(EO)2o-CH2-CH(OH)-(CH2)7-CH3 



6.5 



^10-^15 Oxoalkohol + 2-8 EO* 



Cg/i 1-AIMpolygiucosid mit 1,6 Glucoseeinhelten im Molekul 



2.5 3.0 



5.0 



2.8 



3.5 



1.0 



Kokosalkohol + 9 EO' 



0.5 



Talgalkohol + 1 0 EG' 



0,5 



^1 1/1 5-Alkansulfonat-Na 



0.3 



Tetrakaii umpyrophosphat 



4,3 



1.8 



Kaliumcarbonat 



5.0 



NTA-Na 



3.7 



OlsSure-Aminseife 



2.4 



KokosfettsSure-Kaliumseife 



2,8 



1.6 



Ammoniak 



0.5 



Monoethanolamin 



5,5 10.8 



4.0 



NTA-Na 



5,0 14,0 



1.8 



Kaiilauge 



2,5 



Cumolsulfonat-Na 



1.7 



2.4 5,1 



Ethylenglykolmonobutylether 



3.5 11.5 



2,2 



1.5 



Farbstoff 



0,0003 



Wasser 



ad 100 



* Die angegebenen Alkoxylierungsgrade slellen durschnittliche Bereiche bzw. Wert© dar. 



Tabeiie 2 



c 
O 


j Zusammensetzung der IWittel nach dem Stand der Technik J 




1 Rohstoffe 


6 


1 7 


8 


1 ^ 1 




1 Tabelle 2 








10 


Ci2-Ci4-Alkohol + 7 EO 




1 4.5 






C^2-Ci4-Alkohol + 4 EO 






2.0 


1 i 




1 C^o Oxoalkohol + 10 EO 






10.0 1 j 




1 C 1 1 /1 5" Alkylbenzolsulfonsaure-Na 








1 1 


IS 


Cii/i5"Alkansulfonsaure-Na 




1 vt.2 








OisSure-Kalium-Seife 


3,5 


2,0 








Kalilauge 


15,0 


5.4 


1 1 


20 


Na-Tripolyphosphat 


2.2 










NTA-Na 




0,8 




0.5 1 




Isopropanol 






3,5 






Ethylenglykolmonobutylether 








5.0 j 


25 1 


Dipropylenglykolmonomethyl ether 


25.0 




6.5 1 






Toluolsulfonat 






2.1 1 


3.8 1 




Farbstoffe 






0.001 




30 1 


Wasser ad 100 











Prufung der ReinlaunaswirkunQ nach Gardner 



[0031] Die Reinigungswirkung der Reinigungsmittel wurde mit Hilfe eines Gardner- Waschbarkelts- und Scheuerpnuf- 
35 gerats ermrttelt. wie es in den Qualltatsnormen des industrieverbandes Putz- und Pflegemittel e.V. beschrieben ist (Sei- 
fen-Ole-Fette-Wachse, 108, Seiten 526-528 1982). Bei dieser Methode wird eine weiBe PVC-Folle mit einer 
Testanschmutzung aus Ru8 und Fett versehen und unter standardisierten Bedingungen mit einem mit dem Reini- 
gungsmittel getrankten Schwamm maschinell gewischt. Die Reinigungsleistung wird durch photoelektrische Bestim- 
mung des Remissionsgrades gemessen. 

40 [0032] Tabelle 3 f uhrt die Ergebnisse der Prufungen ailer 9 Mittel auf. Sie sind in Prozent Lichtremission. bezogen auf 
weiB = 100 % angegeben. 

[0033] Mit alien Mittein wurden in verdQnnter Form in einer Konzentration von 3 Gew.-% gearbeitet. 
Prufuno der ReiniaunQswirkuna vor Ort 

45 

[0034] 

a) auf naturlich, d.h. im laufenden Betrieb, angeschmutzten EpoxidindustrlefuBboden 

50 b) auf naturlich, d.h. im laufenden Betrieb, angeschmutzten Feinsteinzeugfliesen 

[0035] In beiden Fallen wurde die PrQfflache in neun vergleichbare Abschnitte von ca. 3 Ifd. Metern eingeteilt. und 
maschinell mit 3 %-iger Produktlosung (Muster 1-9) gereinigt. Die Bewertung erfolgte visuell durch Benotung von 0 bis 
5, mit positiven bzw. negativen Vorzeichen. 0 = Aussehen des Originalbelags. 

55 

Prufuno des Sch aumverhaltens im Reiniounasautomaten fScheuer-Sauamaschine^ 

10036] Viele Reinigungsmittel werden nicht nur manuell sondern auch maschinell. z.B. im Reinigungsautomaten. ein- 
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gesetzt. Dabei wird wahrend der Reinigung die gesamte Menge an Reinigungsflotte verarbeitet und uber eine Saug- 
hppe in den Schmutzwassertank aufgenommen. Wichtig ist dabel ein kontinuierliches Arbeiten ohne hohe 
Schaumentwicklung. da dies zum Abscha!ten des Automaten fiihren kann. 



5 Gerate 
[0037] 

a) Edelstahlwanne ca. 120 mm x 100 mm 
^0 b) Gumminoppenbelag ca. 50 mm x 100 mm 

c) Reinigungsautomat KA 4301 

d) Scheinerburste 

e) Stoppuhr 

75 Verfahren 

[0038] Der Reinigungsautomat wurde in die mit dem Gumminoppenbelag belegte Wanne gesetzt und mit 30 I einer 
1 %-igen Reintgungslosung gefullt. Die Konzent ration kannje nach Produktauslobung variiert werden. im vorliegenden 
Fall betrug sie 3 %. Der Reinigungsautomat wurde mit max. Vorschub eingeschaltet und automatlsch laufen gelassen 
20 Der Versuch wurde beendet. wenn entweder 

1. ) der Frischwassertank leer und der Schmutzwassertank gefullt war oder 

2. ) das Schwimmventil aufgrund groSer Schaumentwicklung blockierte und der Automat abschaltete. 

2S [0039] Als Ergebnis wurden sowohl die Zeit als auch die durchgelaufene Reinigungsflotte protokolliert. Schaltete das 
Schwrmmen^entil ab. war das Reinigungsmittel nicht automatengeeignet. 

Efufun q der Abscheidefreundllchkeit in Leichtflussiakeitsabschridiarn 

30 [0040] Zweck und Anwendungsbereich: 

IVlit dieser Methode wird die Auswirl^ung von chemischen Stoffen, bei deren Anwendung als Reinigungsmittel Ole 
und/oder Fette in das Abwasser eingetragen werden. auf das Abscheideverhalten von Kohlenwasserstoffen (KW) im 
Labor simuliert, Der OEST (Ol-Emulgier-Separationstest) istzur Prufung wasserlOslicher Reinigungsmittel besonders 
fur den industnellen und Werkstattbereich yorgesehen. Es werden hierbei praxisnalie Bedingungen der Produktanwen- 
dung und deren Olbelastungen berucksichtigt und somit der Vergleich verschiedener Reiniger auf die Testbelastung 
der AbwSsser mit Kohlenwasserstoffen ermoglicht. 

Der Test ergibt im Vergleich zur Praxis hbhere KW-Konzentrationen. die gemessenen mg/I werden deshalb mit dem 
Faktor 0.3 multipliriert und ergeben den ABW-Wert 

In der Regel beeintrachtigen alle ABW-Werte unter 15 die Funktionsweisevon LeichtflQssigkeitsabscheidern nicht 
Mit dieser Methode wird keine Aussage Ober die Reinigungswirkung der Produkte getroffen, da insbesondere das Ver- 
halten der Reinigungsiasung nach der vertahrensbedingten Zugabe des Spulwassers gepriift wird. 

Prinzip der MpthnHp 



35 



40 



45 



SO 



[0041 ] Zur Simulation der Einemulgierung beim ReinigungsprozeB wird zuerst das Ol in die auf Anwendung skonzen- 
tration eingestellte Reinigungslosung eingeruhrt. Dann eriolgt analog zum SpOlvorgang wie in der Praxis unter Ruhren 
die Verdunnung mit Wasser - in der Laborsimulation aus das 20-fache. Nach einer Ruhezeit. dieden Abscheidevorgang 
tm Olabscheider simuliert, wird die Probe abgenommen und der KW-Gehalt bestimmt. 

[0042J Als BelastungsSI wird vorzugsweiseSqualan (2.6,10.15,1 9,23-Hexamethytetracosan)verwendet es gewahr- 
eistet gleichbleibende Qualitat. hat eine hohe Wiederfindungsrate und enthSIt keine Additive, die zu einer Beeintrach- 
tigung der Ergebnisse fiihren konnte. 



Kurzbesc hreibuna der Methode 



55 



[0043] 245 ml einer ReinigungslOsung enthaltend 3 Gew.-% des Reinlgungsmittels wurden in einem 5000 ml Schei- 
,d.etricWer vorgelegt. 5,0 g Squalen (= 20000 mg/i) wurden zugegeben und 10 Minuten mit 400 U/min vermischt (simu- 
herter Reinigungsvorgang). Nach Abschaiten des Ruhrers wurde bis zur vorgesehenen Gesamtmenge von 5000 ml 
Spulwasser zugegeben und nach der RQhrpause von 5 min der Inhalt weitere 1 5 min mit 400 U/min gerOhrt (simulierter 
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Spulvorgang). 

Nach dieser Gesamtzeit von 30 min wurde der Ruhrmotor abgeschaltet und der Ruhrer entnommen. Weltere 10 min 
spater wurden innerhalb von 30 s 500 ml des so erhaitenen Abwassers unten entnommen und nach ublichen analyti- 
schen Verfahren. in diesem Fall mittels IR-Spektrometer, auf Kohlenwasserstoffe untersucht. Es wurden immer Doppei- 
bestimmungen durchgefuhrt. 

[0044] Tabefle 3 enthait die Ergebnisse als ABW-Werte in mg/L Ergebnisse unter 15 mg/l ABW sind als Okologisch 
gunstig zu beurteilen. Die Produkte kOnnen als abscheidefreundiich eingestuft werden. 



Tabelie 3 



« 






Produktleistung 










Reinigungs- und anwendungstechnisches Produktverhaften 


Prufparameter 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


Reinlgungswirkung nach 
Gardner 


76 


72 


85 


82 


79 


42 


55 


48 


81 


Reinlgungswirkung Pra- 
xis/Epoxidharz Industrie- 
b5den 


0 


0 


0 


-0.5 


-0.5 


-3,5 


-2 


-3 


-0.5 


Reinlgungswirkung Pra- 
xis/Feinsteinzeugfliese 


0 


-0,5 


-0.5 


-0.5 


-1.5 


-4,5 


-3.0 


-3,5 


-1 .0 


Schaumverhalten/Auto- 
mateneignung 


gut 


gut 


gut 


gut 


gut 


gut 


gut 


nicht automatengeeignet 


Okologisches Verhal- 
ten/Abscheidefreundlich- 

keit 


8 


3 


2 


9 


14 


9 


27 


14 


35 



Patentanspriiche 

1. Mittel zum Reinigen von harten OberflSchen, das enthSIt 

A) mindestens ein nichtlonisches Tensid ausgewahit aus der Gruppe G8-C22-F'ettalkohol-EO-PO-Addukte mit 
einem Ethoxylierungsgrad von 4 bis 10 und einem Propoxylierungsgrad von 1 bis 5, mit Ci-C4-Alkylgruppen 
verschlossene C8C22-AIkohoiaikoxylate mit einem Alkoxylierungsgrad von 4 bis 10 und Hydroxymischether mit 
der folgenden Forme! (1) 

R''0[CH2GH(CH3)0]x(CH2CHR20)y[CH2GH(OH)]zR^ (I) 

worin 

R^ einen linearen, aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittiich 4 bis 18 Kohlenstoffatomen im 
Molekul einschlief3lich deren Gemische, 

R^ ein Wasserstoffatom oder eine Alk/lgruppe mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen und 

R^ einen linearen, aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittiich 2 bis 14 Kohlenstoffatomen im 
Molekul eInschlieBlich deren Gemische bedeuten, 
X fur 0 Oder 1 bis 5, 
y fur 1 bis 30 und 
z fur 1 bis 3 stehen. 

B) Cg-Cis-Oxoalkohole-EO-Addukte mit einem Ethoxylierungsgrad von 2 bis 8. 
wobei die Komponenten A und B in einem Gewichtsverhaitnis von 1 : 1 bis 5 : 1 vorliegen. 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponenten A und 6 jeweils in einer Menge von 1 
bis 60 Gew.-% enthalten sind. 
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3. Mittel nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekennzeichnet daO anionlsche und nichtionische Cotenside, Alkalisle- 
tungsmittel. alkallsch reagierende Komplexbildner, mit Wasser mischbare organische Losungsmittel. reinigungsak- 
tive Saize, Solubilisietungsmitttel sowie weitere ubiiche Zusatzstoffe enthalten sind. 

4. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daO es ein Normafprodukt ist und die Kom- 
ponenten A und B jeweils in Mengen von 5 bis 20 Gew.-%, 0.5 bis 1 Gew.-% anionlsche Tenside, bis zu 2 Gew.-% 
weitere nichtionische Tenside, bezogen auf das fertige Mittel. enthalten sind. 

5. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB es ein Konzentrat ist und die Komponen- 
ten A und B jeweils in Mengen von 30 bis 60 Gew.-%, 1.5 bis 5 Gew.-% anionische Tenside. bis zu 6 Gew.-% wei- 
tere nichtionische Tenside bezogen auf das fertige Mittel, enthalten sind. 

6. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet. daB 1 bis 40 Gew.-% Tenside der Kompo- 
nente A, 1 bis 20 Gew.-% Tenside der Komponente B. bis zu 8 Gew.-% weitere nichtionische Tenside. bis zu 3 
Gew.-% anionische Tenside. bis zu 30 Gew.-% Afkalisierungsmittel. bis zu 5 Gew.-% alkalisch reagierende Kom- 
plexbildner. bis zu 40 Gew.-7o mit Wasser mischbare organische LOsungsmittel. bis zu 15 Gew.-% reinigungsaktive 
Saize, bis zu 1 0 Gew.-% Solubilisierungsmittel und bis zu 5 Gew.-% weitere Zusatzstoffe. wie Farb- und Duftstoffe, 
enthalten sind. 

7. Verwendung des Relnigungsmlttels nach einem der Anspruche 1 bis 7, zur Reinigung von harten Oberf lachen. ins- 
besondere von FuBboden mit rauher Oberflache. 

8. Verwendung nach Anspruch 7 zur maschinellen Reinigung von FuBboden. 

9. Verfahren zur maschinellen Reinigung von harten Oberf lichen, in dem die OberflSchen in an sich bekannter Weise 
mit Reinigungsmaschinen unter Venwendung eines geeigneten Reinigungsmittels bearbeitet warden, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Reinigungsmittel enthalt: 

A) mindestens ein nichtionisches Tensid ausgewShIt aus der Gruppe C8-C22-FettalkohoI-EO-PO-Addukte mit 
einem Ethoxylierungsgrad von 4 bis 10 und einem Propox/lierungsgrad von 1 bis 5. mit CrC4-Alkylgruppen 
verschlossene G8-C22-Alkoholalkoxylate mit einem Alkoxylierungsgrad von 4 bis 10 und Hydroxymischether 
mit der folgenden Formel (I) 

R^O[CH2CH(CH3)0]^{GH2CHR20)y[CH2CH(OH)]2R3 (I) 

worin 

R^ einen linearen. aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittlich 4 bis 18 Kohlenstoffatomen im 
MolekOI einschlieBlich deren Gemische. 

R ein Wasserstoffatom oder eine Alkylgruppe mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen und 

R^ einen linearen. aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit durchschnittlich 2 bis 14 Kohlenstoffatomen im 
Molekul einschlieBlich deren Gemische bedeuten. 
X fur 0 Oder 1 bis 5, 
y fur 1 bis 30 und 
z fur 1 bis 3 stehen, 

B) Cg-Gis-Oxoalkohole-EO-Addukte mit einem Ethoxylierungsgrad von 2 bis 8, 
wobei die Komponenten A und B in einem Gewichtsverhaitnis von 1 : 1 bis 5 : 1 vorliegen. 
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